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1. Roztadunek, sktadowanie, transport.

Przed przystapieniem do roztadunku odbiorca, powinien sprawdzi¢ dostawe pod wzgledem
iloSciowym, jakosciowym oraz geometrycznym elementéw prefabrykowanych. Po weryfikacji
zgodnosci, potwierdza to swoim podpisem na dokumencie dostawy (WZ). Pézniejsze reklama-
¢je nie beda rozpatrywane.

Roztadunku nalezy dokona¢ za pomoca odpowiednio przystosowanego sprzetu. Nie zaleca sie
gwattownego podnoszenia i opuszczania prefabrykatéw z pojazdu, ani przeciggania ich po po-
wierzchni. Zaleca sie stosowanie paséw lub zawiesi. Srodki transportu do przewozu elementéw

prefabrykowanych powinny by¢ wyposazone w urzadzenie zabezpieczajgce przed mozliwoscia
przesuniecia sie prefabrykatu.

Pojazdy transportowe powinny by¢ poddane ocenie pod wzgledem parametréw technicznych,
a personel obstugujacy je powinien posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszelkie dziatania zwigzane z transportem, roztadunkiem, sktadowaniem i montazem elemen-
tow prefabrykowanych nalezy realizowa¢ zgodnie z warunkami technicznymi wykonania i od-
bioru prac budowlano-montazowych oraz z uwzglednieniem odpowiednich przepiséw doty-
czacych bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP).

1.1 Sktadowanie

= Sciany prefabrykowane powinny by¢ sktado- mentéw, nalezy
wane w pozycji pionowej na specjalnie przy- stosowacd trawers
stosowanych do tego stojakach. z zawiesiami dwu/

» Podtoze na ktérym uktadane s3 stojaki po-
winno by¢ utwardzone, odwodnione i wyréw-
nane.

» Sciany prefabrykowane nalezy uktada¢
na Srodkach transportu zgodnie z instruk-
¢ja transportu, zabezpieczajac wyroby przed
uszkodzeniem oraz zapewniajac ich stabilnos¢
podczas transportu.

» llo$¢ elementéw na srodku transportowym
powinna by¢ dostosowana do nosnosci tego
srodka oraz uwzglednia¢ wzgledy bezpieczen-
stwa i obowiazujace przepisy.

» Podczas sktadowania i transportu ele-

1.2 Transport
Transport odbywa sie standardowymi
specjalistycznymi naczepami. Elementy uktadane s3

cztero-hakowymi

w zaleznosci od ilosci

wbudowanych akce-

soriow do transportu,

chyba, ze w projekcie

wykonawczym wska-

zano inny sposob

podnoszenia.

» Zabrania sie rozta-

dunku i transportu

Scian prefabrykowanych bezposrednio na wi-
dtach woézka widtowego, koparko-tadowarki
lub tez innego, podobnego urzadzenia.

lub

w stojakach na réwnych i oczyszczonych platformach
W pozycji pionowej. Przy ustawieniu pionowym elementy
Scienne utozone s3 zawsze réwnolegle do kierunku jazdy
samochodu. Konieczne jest zabezpieczenie elementéw
prefabrykowanych w taki sposéb, aby uniemozliwi¢ ich
przesuniecie w trakcie transportu.




2. Montaz

Po usunieciu zabezpieczen transportowych, podnoszenie elementéw nalezy prowadzi¢ w spo-
sob ptynny, bez zbednych szarpnie¢ i nagtych ruchéw, kontrolujac réwnomierne napiecie

wszystkich zawiesi. Element nalezy zaczepi¢ za wskazane w dokumentacji projektowej uchwy-
ty transportowe. Do zaczepienia uchwytéw nalezy uzywac¢ odpowiednio do tego przeznaczo-
nych adapteréw zgodnie z wytycznymi dostawcy.

Montaz $cian prefabrykowanych wymaga starannego przygotowania podtoza, aby zapewni¢
wymagang doktadnos$¢ wykonania. Szczegdétowe kroki i zalecenia dotyczace montazu:

2.1 Przygotowanie podtoza

» Podtoze na ktérym ustawiane sg $ciany powinno by¢ réwne i oczyszczone,
» Wymagana doktadnos$¢ wykonania podtoza to +/- 1,0cm.

2.2 Kontrola umieszczenia starterow

= Prety stalowe powinny znajdowac sie w odlegtosci minimum 7cm od zewnetrznych krawedzi
Scian.

= Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania starteréw i zweryfikowac¢ gniazda w $cianach pre-
fabrykowanych.

2.3 Oznaczenie obrysow scian na podtozu

= Przed montazem nalezy nanies$¢ obrysy zewnetrzne $cian na stropie lub ptycie, uwzgledniajac
charakterystyczne punkty, takie jak drzwi, przepusty, otwory.

2.4 Wyznaczenie poprawnosci wykonania podtoza

= Nalezy znalez¢ najwyzszy punkt na podtozu i na jego podstawie okresli¢ mozliwos¢ popraw-
nego montazu Sciany.

= Za posrednictwem podktadek z tworzywa sztucznego w punktach podparcia zniwelowac dol-
ng ptaszczyzne montowanego elementu.

2.5 Podparcie Scian

= Na jedng $ciane przewiduje sie min. 4 punkty podparcia(po dwa na kazda warstwe $ciany).
» Zaleca sie dodatkowe podktadki w okolicy otworéw badz zmiennej geometrii $ciany.

2.6 Unikanie kolizji z istniejagcymi elementami

» Przed przystgpieniem do montazu nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ poprawno$¢ wykonania
starteréw i pretéw zbrojeniowych.
= Nalezy usung¢ elementy wyposazenia budowy kolidujace z wbudowanym prefabrykatem.

2.7 Sprawdzenie lokalizacji kanatow elektrycznych

= Na tym etapie zaleca sie sprawdzenie lokalizacji i droznosci kanatéw elektrycznych umiesz-
czonych w prefabrykacie.
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2.8 Ustawianie elementu

= Sciane przetransportowaé na miejsce wbu-
dowania, opuszczac powoli, na wczesniej przy-
gotowane podktadki.

= W sposéb trwaty przymocowaé podpory
montazowe.

= Spionowa¢ elementy za posrednictwem re-
gulacji w zastrzatach.

» Lokalizacja podpér montazowych zgodnie
z ponizszym rysunkiem:

2.9 Przygotowanie do betonowania stykow

= Zamontowac przewidziane w projekcie zbrojenie stykéw pionowych i poziomych.
= Nalezy zwilzy¢ styki taczonych elementow.

2.10 Zabezpieczenie przed wyciekiem betonu

» Do podtoza zalecane jest stosowanie desek prowadzacych zabezpieczajacych przed wycieka-
niem betonu.

= Spoiny pionowe nalezy zabezpieczy¢ szalunkami badz systemowymi wezami ci$nieniowymi
tak, aby nie dopusci¢ do wyciekéw zalewanych pachwin.

2.11 Betonowanie stykow

= Betonowanie nalezy prowadzi¢ poziomymi warstwami we wszystkich scianach jednoczesnie,
aby zapewni¢ réwnomierne rozmieszczenie mieszanki.

2.12 Unikanie uktadania mieszanki w jedno miejsce

= Niedozwolone jest wylewanie mieszanki w jedno miejsce. Nalezy betonowa¢ stopniowo, aby
unikna¢ nieréwnomiernego uktadania i skurczu materiatu.

2.13 Zakaz trzymania wibratora w jednym miejscu

» Zabrania sie trzymania wibratora w jednym miejscu w celu rozptyniecia mieszanki. Ruch
wibratora powinien by¢ ptynny i regularny, zapewniajac rwnomierne zageszczenie betonu.

2.14 Demontaz podpor montazowych

= Dodemontazu podpér montazowych mozna przystapic¢ po osiggnieciu przez beton co najmnie;j
80% wytrzymatosci koncowe;j.

Przestrzeganie powyzszych zasad i procedur gwarantuje efektywne i bezpieczne betonowanie
Scian prefabrykowanych, zapewniajac trwatos¢ i wysoka jakos¢ wykonanej konstrukgji.

UWAGA NIE ZASTOSOWANIE SIE DO W/W ZALECEN PRODUCENTA SKUTKUJE NATYCH-

MIASTOWA UTRATA PRAW GWARANCYJNYCH.




